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Аннотация
Справочник для начинающих арматурщиков и наставников.

Книга охватывает основы профессии, классы стали, инструменты
и технологию работ. Разобраны чтение чертежей, заготовка,
монтаж каркасов и сварка. Отдельные главы посвящены
контролю качества, охране труда и нормативной базе. Издание
структурировано для быстрого поиска информации. Поможет
ученикам освоить навыки, а учителям — систематизировать
обучение. Незаменимое пособие для создания надежных
железобетонных конструкций
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ПРЕДИСЛОВИЕ

 
Арматурщик является ключевой фигурой в современном

строительстве. От качества его работы зависит прочность,
долговечность и безопасность зданий и сооружений. Бетон
прекрасно сопротивляется сжатию, но плохо работает на
растяжение. Именно арматурный каркас принимает на се-
бя растягивающие нагрузки, предотвращая разрушение кон-
струкции. Данное пособие создано как универсальный ин-
струмент для обучения и практики. Оно структурировано
таким образом, чтобы ученик мог последовательно изучать
профессию, а наставник мог быстро найти нужный раздел
для проверки знаний или разъяснения технологических ню-
ансов. Книга написана в соответствии с действующими стро-
ительными нормами и правилами.



 
 
 

 
ГЛАВА 1. ВВЕДЕНИЕ

В ПРОФЕССИЮ
 

Введение в профессию: рабочий на строительной площад-
ке с арматурным каркасом

1.1. Сущность профессии
Арматурщик — это рабочий, занимающийся изготовле-

нием арматурных изделий, сеток, каркасов и установкой их
в опалубку перед бетонированием. Профессия требует фи-
зической выносливости, внимательности, пространственно-
го мышления и знания чертежей.

1.2. Обязанности арматурщика



 
 
 

В обязанности входит приемка арматурной стали, очистка
ее от грязи и ржавчины, резка стержней по размерам, гиб-
ка стержней под различными углами, вязка или сварка кар-
касов, установка готовых изделий в проектное положение,
фиксация защитного слоя бетона.

1.3. Иерархия и квалификация
Профессия предполагает разрядную систему.
Начальный уровень требует умения выполнять простей-

шие операции под руководством.
Средний уровень подразумевает самостоятельное выпол-

нение работ средней сложности, чтение чертежей.
Высший уровень включает руководство звеном, работу

со сложными пространственными каркасами, контроль ка-
чества и знание нормативной документации.

1.4. Взаимодействие с другими специальностями
Арматурщик работает в тесном контакте с бетонщика-

ми, плотниками (установщиками опалубки), крановщиками
и геодезистами. Важно понимать смежные процессы, чтобы
не создавать помех и соблюдать последовательность работ.



 
 
 

 
ГЛАВА 2. МАТЕРИАЛЫ

И ИЗДЕЛИЯ
 

Материалы и изделия: различные виды арматурных
стержней разных диаметров

2.1. Классификация арматурной стали
Арматура делится на несколько основных классов в зави-

симости от прочности и способа упрочнения.
Класс А240. Гладкая арматура круглого сечения. Исполь-

зуется преимущественно для конструктивного армирова-
ния, изготовления хомутов и связывания каркасов.

Класс А400 и А500. Периодического профиля (рифле-



 
 
 

ная). Основная рабочая арматура для железобетонных кон-
струкций. Имеет серповидный или кольцевой рисунок на по-
верхности для лучшего сцепления с бетоном.

Класс А600 и выше. Упрочненная арматура для предвари-
тельно напряженных конструкций. В обычном монолитном
строительстве встречается реже.

Класс В500. Арматурная проволока. Используется для
вязки, изготовления сеток и мелких изделий.

2.2. Диаметры и сечения
Стандартные диаметры стержневой арматуры варьируют-

ся от 6 миллиметров до 40 миллиметров и более. Наиболее
ходовые диаметры в монолитном строительстве составляют
от 8 до 32 миллиметров. Проволока обычно имеет диаметр
от 3 до 8 миллиметров.

2.3. Маркировка и хранение
Арматура должна храниться в инвентарных стеллажах

или на подкладках высотой не менее 20 сантиметров от
земли для предотвращения коррозии и загрязнения. Разные
классы и диаметры должны храниться раздельно и иметь
бирки с маркировкой. Маркировка наносится краской или
бирками и содержит информацию о классе, диаметре, пар-
тии и заводе-изготовителе.
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